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Rechner öffnen 

Rechner öffnen 

Rechner öffnen 

Liste von 10 Geometrie des Drehprozesses
Formeln

Geometrie des Drehprozesses 

1) Anfangsdurchmesser des Auftrags beim Drehen 

fx

ex

2) Anzahl der Jobs Revolution pro Zeiteinheit 

fx

ex

3) Hinterer Spanwinkel für orthogonales Schneiden 

fx

ex

d =
Vcutting

π ⋅ N

63693.81mm =
66.7m/s

π ⋅ 20r/ min

N =
Vcutting

π ⋅ d

41092.78r/ min =
66.7m/s

π ⋅ 31mm

αb = a tan(tan(αs) ⋅ tan(Ψs))

33.34737° = a tan(tan(10°) ⋅ tan(75°))
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Rechner öffnen 

Rechner öffnen 

Rechner öffnen 

Rechner öffnen 

4) Maschinenvorschub 

fx

ex

5) Radialkraft 

fx

ex

6) Schneidgeschwindigkeit 

fx

ex

7) Seitenspanwinkel für orthogonales Schneiden 

fx

ex

f =
t1

cos(Ψs)

4.636444mm/1 =
1.20mm

cos(75°)

FB = Paxial ⋅ sin(Ψs)

1448.889N = 1500N ⋅ sin(75°)

Vcutting = π ⋅ d ⋅ N

0.032463m/s = π ⋅ 31mm ⋅ 20r/ min

αs = a tan(
tan(αb) ⋅ cos(Ψs)

sin(Ψs)
)

33.55224° = a tan(
tan(68°) ⋅ cos(75°)

sin(75°)
)
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Rechner öffnen 

Rechner öffnen 

Rechner öffnen 

8) Seitlicher Schneidkantenwinkel für rechtwinkliges Schneiden 

fx

ex

9) Ungeschnittene Spandicke 

fx

ex

10) Vorschubkraft 

fx

ex

Ψs = a cos(
dcut

ω
)

89.62757° = a cos( 13mm

2rad/s
)

t1 = Fcutter ⋅ cos(Ψs)

3.105829mm = 12mm ⋅ cos(75°)

Ff = Paxial ⋅ cos(Ψs)

388.2286N = 1500N ⋅ cos(75°)
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Verwendete Variablen

d Durchmesser der Stange (Millimeter)

dcut Schnitttiefe (Millimeter)

f Vorschubgeschwindigkeit (Millimeter pro Umdrehung)

FB Entsprechende Radialkraft an jeder Kugel erforderlich (Newton)

Fcutter Füttern (Millimeter)

Ff Vorschubkraft (Newton)

N Anzahl der Job-Revolutionen (Umdrehung pro Minute)

Paxial Axialschub (Newton)

t1 Ungeschnittene Spandicke (Millimeter)

Vcutting Schneidgeschwindigkeit (Meter pro Sekunde)

αb Hinterer Spanwinkel (Grad)

αs Seitenspanwinkel (Grad)

Ψs Seitlicher Schneidkantenwinkel (Grad)

ω Winkelgeschwindigkeit (Radiant pro Sekunde)
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Konstanten, Funktionen, verwendete
Messungen

Konstante: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Archimedes' constant

Funktion: acos, acos(Number)
Inverse trigonometric cosine function

Funktion: atan, atan(Number)
Inverse trigonometric tangent function

Funktion: cos, cos(Angle)
Trigonometric cosine function

Funktion: sin, sin(Angle)
Trigonometric sine function

Funktion: tan, tan(Angle)
Trigonometric tangent function

Messung: Länge in Millimeter (mm)
Länge Einheitenumrechnung 

Messung: Geschwindigkeit in Meter pro Sekunde (m/s)
Geschwindigkeit Einheitenumrechnung 

Messung: Macht in Newton (N)
Macht Einheitenumrechnung 

Messung: Winkel in Grad (°)
Winkel Einheitenumrechnung 

Messung: Frequenz in Umdrehung pro Minute (r/min)
Frequenz Einheitenumrechnung 

Messung: Winkelgeschwindigkeit in Radiant pro Sekunde (rad/s)
Winkelgeschwindigkeit Einheitenumrechnung 
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Messung: Einspeisung in Millimeter pro Umdrehung (mm/1)
Einspeisung Einheitenumrechnung 
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