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Liste de 10 Géométrie du processus de
tournage Formules

Géométrie du processus de tournage 

1) Alimentation de la machine 

fx

ex

2) Angle d'arête de coupe latérale pour la coupe orthogonale 

fx

ex

3) Angle de coupe arrière pour coupe orthogonale 

fx

ex

f =
t1

cos(Ψs)

4.636444mm/1 =
1.20mm

cos(75°)

Ψs = a cos(
dcut

ω
)

89.62757° = a cos( 13mm

2rad/s
)

αb = a tan(tan(αs) ⋅ tan(Ψs))

33.34737° = a tan(tan(10°) ⋅ tan(75°))
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4) Angle de coupe latéral pour coupe orthogonale 

fx

ex

5) Diamètre initial du travail en tournage 

fx

ex

6) Épaisseur des copeaux non coupés 

fx

ex

7) Force d'alimentation 

fx

ex

αs = a tan(
tan(αb) ⋅ cos(Ψs)

sin(Ψs)
)

33.55224° = a tan(
tan(68°) ⋅ cos(75°)

sin(75°)
)

d =
Vcutting

π ⋅ N

63693.81mm =
66.7m/s

π ⋅ 20r/ min

t1 = Fcutter ⋅ cos(Ψs)

3.105829mm = 12mm ⋅ cos(75°)

Ff = Paxial ⋅ cos(Ψs)

388.2286N = 1500N ⋅ cos(75°)
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8) Force radiale 

fx

ex

9) Nombre de révolutions d'emplois par unité de temps 

fx

ex

10) Vitesse de coupe 

fx

ex

FB = Paxial ⋅ sin(Ψs)

1448.889N = 1500N ⋅ sin(75°)

N =
Vcutting

π ⋅ d

41092.78r/ min =
66.7m/s

π ⋅ 31mm

Vcutting = π ⋅ d ⋅ N

0.032463m/s = π ⋅ 31mm ⋅ 20r/ min

https://calculatoratoz.com/
https://calculatoratoz.com/
https://softusvista.com/
https://www.unitsconverters.com/
https://www.calculatoratoz.com/fr/radial-force-calculator/Calc-4359
https://www.calculatoratoz.com/fr/number-of-jobs-revolution-per-unit-time-calculator/Calc-4350
https://www.calculatoratoz.com/fr/cutting-speed-calculator/Calc-4349
https://www.calculatoratoz.com/fr/radial-force-calculator/Calc-4359
https://www.calculatoratoz.com/fr/number-of-jobs-revolution-per-unit-time-calculator/Calc-4350
https://www.calculatoratoz.com/fr/cutting-speed-calculator/Calc-4349


Geometry of Turning Process Formulas... 6/8

© calculatoratoz.com. A softusvista inc. venture!

Variables utilisées

d Diamètre de tige (Millimètre)

dcut Profondeur de coupe (Millimètre)

f Taux d'alimentation (Millimètre par révolution)

FB Force radiale correspondante requise à chaque boule (Newton)

Fcutter Alimentation (Millimètre)

Ff Force d'alimentation (Newton)

N Nombre de révolutions d'emplois (Révolutions par minute)

Paxial Poussée axiale (Newton)

t1 Épaisseur des copeaux non coupés (Millimètre)

Vcutting Vitesse de coupe (Mètre par seconde)

αb Angle de coupe arrière (Degré)

αs Angle de coupe latéral (Degré)

Ψs Angle de coupe latéral (Degré)

ω Vitesse angulaire (Radian par seconde)
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Constantes, Fonctions, Mesures utilisées

Constante: pi, 3.14159265358979323846264338327950288
Archimedes' constant

Fonction: acos, acos(Number)
Inverse trigonometric cosine function

Fonction: atan, atan(Number)
Inverse trigonometric tangent function

Fonction: cos, cos(Angle)
Trigonometric cosine function

Fonction: sin, sin(Angle)
Trigonometric sine function

Fonction: tan, tan(Angle)
Trigonometric tangent function

La mesure: Longueur in Millimètre (mm)
Longueur Conversion d'unité 

La mesure: La rapidité in Mètre par seconde (m/s)
La rapidité Conversion d'unité 

La mesure: Force in Newton (N)
Force Conversion d'unité 

La mesure: Angle in Degré (°)
Angle Conversion d'unité 

La mesure: Fréquence in Révolutions par minute (r/min)
Fréquence Conversion d'unité 

La mesure: Vitesse angulaire in Radian par seconde (rad/s)
Vitesse angulaire Conversion d'unité 

La mesure: Alimentation in Millimètre par révolution (mm/1)
Alimentation Conversion d'unité 
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